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Gwozdzie magazynkowane TGT — do osadzania w betonie i stali =
Wymiary Min. gtebokos¢ osadzenia wpodtozu [mm] Max. grubos¢ mocowanego elementu [mm]
Kod produkt
odiprocuxiu [‘:r"‘r;] C16/20  C20/25  €25/30 stal €16/20 €20/25 €25/30 stal
TGT 15-1000 2,5x15 - - - 3 - - - 3
TGT 20-1000 2,5x20 - - - 3 - - - 9
TGT 25-1000 2,5x25 20 20 20 3 5 5 5 15
TGT 30-1000 2,5x30 20 20 20 3 10 10 10 20
TGT 40-1000 2,5%40 20 20 20 3 20 20 20 30
TGT 50-1000 2,5x50 20 20 20 3 30 30 30 40
TGT 60-1000 2,5x60 20 20 20 3 40 40 40 50

Stosowac¢ w osadzakach: Trutek TGT-1000 i Pulsa 1000

Parametry wytrzymatosciowe gwozdzi TGT
Dane opracowane zostaty na podstawie aprobaty technicznej ITB nr AT-15-7253/2007; materiat podfoza — stal S280GD i beton klasy min. C20/25

Oznaczenie gwoZdzia TGT 15-20 TGT 25-60
Nosnosé obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza stalowego Ngg [kN] 0,75 -
Nos$nosé obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z betonu C20/25 Ngqy [kN] - 0,80
Grubo$¢ podtoza — stali [mm] 3 -
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w stali w [mm] 12 -
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w betonie C20/25 w [mm] - 75
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w stali w [mm] 25 -
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi w betonie C20/25 w [mm] - 75
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Gwozdzie magazynkowe TC M do osadzania w stali i betonie

Wymiary Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubo$¢ mocowanego elementu [mm]
Kod produkt dxL
CLI IR [m’:n] €16/20 C20/25 €25/30 stal €16/20 €20/25 €25/30 stal

TC 15M 3,7x15 - - - 4 - - - 5
TC 20M 3,7x20 = = = 4 = = = 10
TC 25M 3,7x25 - - - 4 - - - 15
TC 30M 3,7x30 25 25 25 4 5 5 5 20
TC35M 3,7x35 30 30 30 4 5 5 5 25
TC 40M 3,7x40 30 30 30 4 10 10 10 30
TC 50M 3,7x50 30 30 30 4 20 20 20 40
TC 60M 3,7x60 30 30 30 4 30 30 30 50

Stosowac w osadzakach: SPIT P370 Spitfire.

Parametry wytrzymatosciowe gwozdzi TCi TC M
Dane opracowane zostaty na podstawie aprobaty technicznej ITB nr AT-15-7253/2007; materiat podfoza — stal S280GD i beton klasy min. C20/25

Oznaczenie gwozdzia TCiTCM
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza stalowego Ngq [kN] 3,35
No$no$¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza betonowego Ngq [kN] 1,70
Minimalny rozstaw migedzyosiowy w stali w [mm] 12
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w betonie C20/25w [mm] 75
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w stali w [mm] 25
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w betonie C20/25 w [mm] 75

22 DANE TECHNICZNE TRUTEK FASTENERS POLSKA



‘ TRUTEK TECHNIKA MONTAZU BEZPOSREDNIEGO W STALI | BETONIE

‘ I CONSTRUCTION FASTENING SYSTEMS

N
, el
Gwozdzie magazynkowane TDM K i TDM - do osadzania w stali i betonie nEm

Wymiary Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubo$¢ mocowanego elementu [mm]
Kod produktu [:::;] C16/20 C20/25 C25/30 Stal C16/20 C20/25 C25/30 Stal
TDM16K 3,7x16 - - - 4 - - 6
TDM19K 3,7x19 = = = 4 = = = 9
TDM22K 3,7x22 - - - 4 - - - 12
TDM27 3,7x27 25 25 25 4 2 2 2 17
TDM32 3,7x32 30 30 30 4 2 2 2 22
TDM37 3,7x37 30 30 30 4 7 7 7 27
TDM42 3,7x42 30 30 30 4 12 12 12 32
TDMA47* 3,7x47 30 30 30 4 17 17 17 37
TDM52* 3,7x52 30 30 30 4 22 22 22 42
TDM57* 3,7x57 30 30 30 4 27 27 27 47
TDM62* 3,7x62 30 30 30 4 32 32 32 52
TDM72* 3,7x72 30 30 30 4 42 42 42 62

Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA oraz HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460.
*UWAGA! Nalezy sprawdzi¢ jaka jest maksymalna dtugos¢ gwozdzi dla danego magazynku!
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