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Lekki osadzak automatyczny LV300 MA

Zastosowania:

¢ biyskawiczne mocowania seryjne profili $cianek dziatowych
do betonu i stali,

e zamocowania w branzy instalacji elektrycznych i sanitarnych,

* seryjne mocowania obrébek blacharskich przy montazu elewacji,

e uniwersalne seryjne mocowania w stali i betonie gwozdziami
magazynkowymi o dtugosci do 42mm oraz gwozdziami

pojedynczymi o dtugosci do 62mm (po przezbrojeniu Materiat podtoza:

osadzaka na wersje pojedynczg). Stal, beton, cegfa ceramiczna petna, cegta silikatowa petna.
Zalety' Dane techniczne osadzaka LV300 MA

> . o . w dzak 2,7k

e szybko$é pracy - mocowanie bezposrednio w podtozu bez 2gd osacwaa €

koniecznosci wiercenia w podtozu jak i w materiale mocowanym, _Dlugosc osadzaka 430mm

. . L. i i 8
e automatyczne przetadowanie tadunku prochowego i gwozdzia Srednica prowadnicy mm
Kaliber naboi 6,8/11 w tasmach po 10 szt.

w wersji z magazynkiem,

e prosta obstuga i konserwacja,

e w wersji z magazynkiem tadunki prochowe i gwozdzie sg
w tasmach po 10 sztuk co pozwala na wykonanie 10 seryjnych
zamocowan,

e mozliwos¢ przezbrojenia osadzaka na wersje pojedyncza
— magazynek i stopka pojedyncza znajduja sie na
wyposazeniu osadzaka,

* najwyzsze bezpieczenstwo pracy z osadzakiem, zabezpieczenie
przed niepozadanym odpaleniem tadunku prochowego.

Tabela doboru amunicji w zaleznosci od rodzaju podtoza

Kod tadunek Kol Beton Beton Beton Cegta Cegta
produktu aoane oo C40/45 | €20/25 | >C16/20 | silikatowa petna FH ““1.
PUMDER ATIED TIL
AAHUELCTJERS INSTIUTE

TCRM Silny Czerwony

TCYM Sredni 26ty

TCGM Staby Zielony < >
Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, LV400 oraz HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 450, DX 460. M
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Gwozidzie pojedyncze - TD K i TD do osadzania w stali i betonie
Kod Wymiary Min. gteboko$é¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubo$é mocowanego elementu [mm]
produktu [f:rl;] C16/20 C20/25 C25/30 Stal C16/20 C20/25 C25/30 Stal
TD16K 3,7x16 - - - 4 - - - 6
TD19K 3,7x19 = = = 4 = = = 9
TD22K 3,7x22 - - - 4 - - - 12
TD27 3,7x27 25 25 25 4 2 2 2 17
TD32 3,7x32 30 30 30 4 2 2 2 22
TD37 3,7x37 30 30 30 4 7 7 7 27
TD42 3,7x42 30 30 30 4 12 12 12 32
TD47 3,7x47 30 30 30 4 17 17 17 37
TD52 3,7x52 30 30 30 4 22 22 22 42
TD57 3,7x57 30 30 30 4 27 27 27 47
TD62 3,7x62 30 30 30 4 32 32 32 52
TD72* 3,7x72 30 30 30 4 42 42 42 62
TD82 * 3,7x82 30 30 30 4 52 52 52 72
TD97 * 3,7x97 30 30 30 4 67 67 67 87

Stosowac w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460 i Ramset TS 750P
*UWAGA! Osadzenie gwozdzi TD72, TD82 i TD97 wymaga zastosowania specjalnego ttoka!

18 DANE TECHNICZNE TRUTEK FASTENERS POLSKA



TECHNIKA MONTAZU BEZPOSREDNIEGO W STALI | BETONIE

4 =
‘ I CONSTRUCTION FASTENING SYSTEMS

-II®
Gwozdzie TD z podktadka metalowg @23mm I H BN
Kod Wydn;li-ary Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubosc mt[);on\:v]anego LG
produktu [mm] C16/20 €20/25  C25/30 stal C16/20 €20/25 €25/30 stal
T™M WP27 3,727 25 25 25 4 2 2 2 6

Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460 i Ramset TS 750P
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Gwozdzie magazynkowane TDM K i TDM — do osadzania w stali i betonie mER '

Wymiary Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm] Max. grubo$¢ mocowanego elementu [mm]
Kod produktu [:1’:1';] C16/20 20/25 €25/30 stal C16/20 20/25 €25/30 stal
TDM16K 3,7x16 - - - 4 - - - 6
TDM19K 3,7x19 = - = 4 - = = 9
TDM22K 3,7x22 - - - 4 - - - 12
TDM27 3,7x27 25 25 25 4 2 2 2 17
TDM32 3,7x32 30 30 30 4 2 2 2 22
TDM37 3,7x37 30 30 30 4 7 7 7 27
TDM42 3,7x42 30 30 30 4 12 12 12 32
TDMA47* 3,7x47 30 30 30 4 17 17 17 37
TDM52* 3,7x52 30 30 30 4 22 22 22 42
TDM57* 3,7x57 30 30 30 4 27 27 27 47
TDM62* 3,7x62 30 30 30 4 32 32 32 52
TDM72* 3,7x72 30 30 30 4 42 42 42 62

Stosowac w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA oraz HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460.
*UWAGA! Nalezy sprawdzi¢ jaka jest maksymalna dtugosé gwozdzi dla danego magazynku!
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Kotki gwintowane TD6K i TD6 — do osadzania w stali i betonie

Wymiary Rozmiar Dtugosé Dtugosé . Min. gtebokos¢ osadzenia w podtozu [mm]

Kod produktu dxL gwintu gwintu L, kotka L. podzl

podioza C16/20 C20/25 C25/30 Stal
[mm] [mm] [mm] [mm]

TD6/20/12K 3,8x12 6 20 32 Stal - - - 4
TD6/28/17K 3,8x17 6 28 45 Stal = = = 4
TD6/20/22 3,8x22 6 20 42 Beton/Stal 20 20 20 4
TD6/20/27 3,8x27 6 20 47 Beton/Stal 25 25 25 4
TD6/20/32 3,8x32 6 20 52 Beton/Stal 30 30 30 4

Stosowac¢ w osadzakach: TRUTEK LV500 MA, LV300 MA, HILTI DX A40, DX A41, DX 351, DX 460 i Ramset TS 750P

Parametry wytrzymatosciowe gwozdzi pojedynczych TD Ki TD, magazynkowych TDM K i TDM oraz kotkéw

gwintowanych TD6K i TD6
Dane opracowane zostaty na podstawie aprobaty technicznej ITB nr AT-15-7253/2007; materiat podtoza — stal S280GD i beton klasy min. C20/25

Oznaczenie gwozdzia lub kotka TD K, TDM K i TD6K TD, TDM i TD6
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza stalowego Ngqy [kN] 3,45 3,45
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie gwozdzia z podtoza betonowego Ngq [kN] - 1,70
Nos$nos¢ obliczeniowa na $cinanie gwozdzia w podtozu stalowym Vg4 [kN] 1,80 -
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w stali w [mm)] 12 12
Minimalny rozstaw miedzyosiowy w betonie C20/25w [mm] - 75
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w stali w [mm] 25 25
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi w betonie C20/25 w [mm] - 75
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