INSTRUKCJA OBSLUGI

Nitownica pneumatyczno-hydrauliczna HONSEL BZ 103 A.

DANE TECHNICZNE

* Waga - 1,8 kg.

* Cisnienie robocze — 5-7 bar.
* Skok - 18 mm.

* Sita zrywania przy 7 bar — 11.700 N.

* Dla nitéw o $rednicy maksymalnej — 5,0 mm.

* Maksymalna $rednica kotka — 3,8 mm.

* Zuzycie powietrza na 1 cykl — 2.4 1.

* Wymiary glowicy — $rednica 21,5 mm, dlugo$¢ 84 mm.

Nitownica dostarczana jest w aluminiowej walizce narzedziowe;.

Zawartosc:

*Nitownica BZ 103 A kompletna z 4 koncowkami.
*1 komplet zapasowych szczek.

*Pojemnik z olejem — 1 szt.

*Strzykawka — 1 szt.

*Tulejka do napetniania olejem — 1 szt.

*Pojemnik na zerwane kotki — 2 szt.

OPIS NITOWNICY

Model BZ103A jest profesjonalnym pnaumatyczno-hydraulicznym urzadzeniem
przemystowym przystosowanym do zrywania nitow o srednicach od 2,4 do 5,0
ztozonych ze wszystkich dostepnych na rynku materiatow.

Nitownica posiada podwdjny system automatycznego wciggania zerwanych kotkow
do pojemnika. System ten jest automatycznie uruchamiany poprzez naci$nigcie
spustu 1 dziata kilka sekund, co umozliwia wciagnigcie kotka do pojemnika.

System mozna uruchomi¢ na state (co jest bardzo wygodne przy pracy - nit jest
utrzymywany w gtowicy 1 nie wypada, nawet gdy glowica jest skierowana pionowo
w dot) poprzez delikatne wykrecenie karbowanego pokretta znajdujacego si¢ na
spodzie urzadzenia.

Nitownica posiada zawoér bezpieczenstwa, ktory ulega zniszczeniu przy cisnieniu
powyzej 7 bar, w celu zabezpieczenia urzadzenia przed ewentualnym uszkodzeniem.
Uszkowdzony zawor wymienia si¢ na nowy.



UWAGA !!!
USZKODZENIE ZAWORU BEZPIECZENSTWA POWODUJE ANULOWANIE
UDZIELONEJ GWARANCII !!!.

PODLACZENIE NITOWNICY

Nitownica jest napelniona olejem hydraulicznym do nitownic HONSEL

nr 321101000064.

W celu rozpoczgcia pracy nalezy jedynie podiaczy¢ nitownice do sieci sprzgzonego
powietrza. Podiagczenie (dla przewodu 6 mm) znajduje si¢ z prawej oraz lewiej dolne;j
strony nitownicy. Sg one zaslepione odpowiednimi za§lepkami, ktore nalezy
przetozy¢ w celu podigczenia powietrza z innej strony, niz fabryczne.Nastepnie
nalezy z wyczuciem wkreci¢ zatagczong aluminiowg tuleje R1/8" wraz szybkozlaczka
lub przytacze katowe ( akcesoria dodatkowe). Nalezy uzywac wylacznie suchego
filtrowanego powietrza (BEZ NAOLEJANIA), o cisnieniu 5-7 bar.

UWAGA !!!
W celu rozpoczecia pracy z nitownicg nalezy KONIECZNIE przykreci¢ pojemnik na
kotki lub zaslepke fabryczng z tytu nitownicy !!!.

PRACA Z NITOWNICA

Przykreci¢ pojemnik na kotki lub zaslepke !!!

Dobra¢ odpowiednig $rednice koncoéwki dla danej $rednicy nitéw !!!

Witozy¢ nit do koncoéwki.

Zanitowac poprzez nacisnigcie spustu.

Zwolni¢ spust, zerwany kotek ostanie automatycznie wciaggniety do pojemnika
na kofki.

6. Dla uzyskania stalego efektu automatycznego zasysania nalezy przed
czynnoscig nr 2 odkreci¢ karbowang nakretke na spodzie nitownicy.

M

UWAGA !!!
Dla danej $rednicy nitu nalezy uzywac¢ odpowiedniej koncowki !!!

OBSLUGA NITOWNICY

Aby przedtuzy¢ okres eksploatacji nitownicy, zaleca si¢ — jak dla wszystkich
urzadzen pracujacych w sieci sprzezonego powietrza — zamontowac filtr oraz
osuszacz. Przy ci$nieniu w sieci powyzej 6 bar nalezy zamontowac reduktor, ktory
pozwoli utrzymywac cisnienie robocze w bezpiecznym przedziale do 7 bar.

Szczeki zrywajace nalezy co pewien czas oczysci¢ za pomocg szczotki druciane]

( gdy nit nie jest za pierwszym razem zrywany). Jesli po oczyszczeniu nadal
nitownica nie zrywa nitu za pierwszym, ewentualnie za drugim razem, szczeki moga
by¢ zuzyte 1 nalezy je wymieni¢ na nowe.



WYMIANA SZCZEK ZRYWAJACYCH

1.

Odlaczy¢ sprezone powietrze od nitownicy !

2. Odkreci¢ glowice (czgs¢ nr 5) w lewo, kluczem SW 22.

3.

Odkrecic tuleje (czgs¢ nr 64) w lewo kluczem SW 15 przy odkrecaniu
wewnetrznej tulei, nalezy przytrzymac kluczem SW 14 czgs¢ nr 11.

Wyjaé zuzyte szczeki (cze¢$¢ nr 65) z tulei nr 64, wlozy¢ nowe szczeki , lekko
nasmarowac zewnetrznie powierzchnie (nie smarowa¢ wewnetrznych

naciec !!!).

. Przykreci¢ tuleje nr 64 lekko kontrujac w celu unikniecia przypadkowego

odkrecenia podczas pracy.
Przykreci¢ glowice nr 5.

WYMIANA OLEJU

Wymiany oleju nalezy dokonywac w przypadku, gdy przy dobrych szczekach (np po
ich wymianie na nowe) nitownica nie zrywa za pierwszym razem (ewentualnie za
drugim) razem nitu.

UWAGA!!!

Nalezy sprawdzi¢, czy ci$nienie robocze w sieci jest dostateczne oraz czy dtugosé
nitu jest odpowiednio dobra do grubosci taczonych elementdéw (to znaczy czy nit nie
jest za dlugi — w takim przypadku jest rzecza normalna, iz nalezy kilkukrotnie
naciska¢ spust).

[E—

)

J

Podtaczy¢ nitownice do sprezonego powietrza.

. Odkreci¢ wkret nr 12 1 wyjaé go razem z O-ringiem.
. Trzymac nitownic¢ poziomo (glowica jest skierowana pionowo)nacisng¢ spust.

Cala reszta oleju ostanie wéwczas wyrzucona na zewnatrz.
Wkreci¢ na miejsce wkretu 23 tulejke mosigzng.

. Za pomocy strzykawki (wsung¢ koniec strzykawki w otwor tulejki) napetnié

nitownice olejem z pojemnika (okoto 8-10 mililitrow). Nitownica jest
catkowicie napetniona przy wyraznym oporze stawianym przez ttoczek
strzykawki (stycha¢ rowniez uderzenie tloka nitownicy o dno cylindra).
Odkreci¢ tulejke, wkret nr 23 z O-ringiem wkreci¢ na swoje miejsce.

. Powyzszego nalezy dokonywac¢ wylacznie przy wkreconym pojemniku na

kotki lub zaslepce fabryczne;.

NIROSTAL Sp. z o.0.
www.nirostal.pl | www.nitownica.com



http://www.nirostal.pl/
http://www.nitownica.com/
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