NITOWNICA SLUZY DO ZACISKANIA:
- Nitonakretek od M6 do M12 (opcjonalnie M4 i M5)
- Srub nitujacych RIFBOLT® M5 - M8

Przebudowa nitownicy - %\%
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1. Nasadke z nakretka radetkowg odkrecic a nastepnie
wyciagnac¢ trzpien.

2. Nitownicg¢ nalezy wyposazy¢, w zaleznosci od wielkosci
gwintu w odpowiedni zestaw adaptacyjny dla nitonakretek lub
nito$rub.

3. Umocowanie zestawu po przez nakrecenie odpowiedniej
nasadki z nakretka radetkows.
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Nitowanie nitonakretek '= ! 'f@

Przy doborze odpowiednich nitonakretek nalezy zwrdci¢ uwage
na to, ze proponowane obszary zaciskowe (grubo$¢ materiatu)
nie moga by¢ ani wieksze, ani mniejsze, gdyz w przeciwnym
razie nie jest zagwarantowana nienaganna obrobka — zwiniety
brzeg w formie pierscienia i bezpieczne mocowanie.

Tylna dzwignia w pozycji swobodne;j.

Nakreci¢ nitonakretke recznie lub za pomoca pokretla.
Ustawi¢ dlugo$¢ trzpienia i skontrowac.

Dokreci¢ az do poczucia oporu.
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. Wykona¢ probne nitowanie. Nakrecong nitonakretke
wprowadzi¢ w otwor przedmiotu obrabianego az do
ogranicznika. Nitownice trzymac prostopadle i docisnacé.

6. Rozpocza¢ nitowanie dokrecajac tylne ramie zgodnie z
kierunkiem zegara, powtarza¢ wielokrotnie uzywajac ,,zapadki”
az do uzyskania wlasciwego wyptaszczenia nitonakretki w
materiale.

7. Skala pokazuje przyblizone warto$ci skoku dla odpowiednie;j
grubo$ci materiatu.

8. Przestawié przetgcznik ,,w dot” i poluzowaé dzwignig.
9. Wykreci¢ nitownice z nitonakretki tylnym pokrettem.
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Nitowanie srub nitujgcych '= ! '%
Przy doborze odpowiednich $§rub nitujacych nalezy zwroci¢
uwage na to, ze proponowane obszary zaciskowe (grubo$é
materialu) nie mogg by¢ ani wigksze, ani mniejsze, gdyz w
przeciwnym razie nie jest zagwarantowana nienaganna obrobka
— zwiniety brzeg w formie pierscienia i bezpieczne mocowanie.

Tylna dzwignia w pozycji swobodnej.
Nakreci¢ srube nitujaca recznie lub za pomoca pokretta.

1.
2.
3. Ustawi¢ dlugosc trzpienia i skontrowac.
4. Dokreci¢ az do poczucia oporu.

5.

Wykona¢ probne nitowanie. Nakrecona Srube nitujaca
wprowadzi¢ w otwor przedmiotu obrabianego az do

ogranicznika. Nitownice¢ trzymaé prostopadle i docisnac.

6. Rozpocza¢ nitowanie dokrecajac tylne rami¢ zgodnie z
kierunkiem zegara, powtarza¢ wielokrotnie uzywajac ,,zapadki”
az do uzyskania wlasciwego wyplaszczenia $ruby nitujacej w
materiale.

7. Skala pokazuje przyblizone wartosci skoku dla odpowiedniej
grubos$ci materiatu.

8. Przestawi¢ przetacznik ,,w dot” i poluzowaé dzwignig.
9. Wykreci¢ nitownice ze $ruby nitujacej tylnym pokrettem.

1. Nitonakretke nakreci¢ na trzpier
nitownicy i wlozyc do otworu.
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2. Podczas pracy nitownicy trzpieri sie

cofa a nitonaketka jest speczana w
formie pierscienia.
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/ 4. Przy uzyciu normalnej sruby

3. Odkrecenie trzpienia z osadzonej gwintowanej mogq by¢ montowane

dodaktkowe elementy konstrukcji.
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nitonakretki.

ﬂraces nitowania SRUB NITUJAC YCD (

2. Wkreci¢ w nasadke nitownicy.

3. Wprowadzi¢ w otwor elementu 4. Nitowanie przez dokrecenie

obrabianego. Sruby nitujqcej.
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5. Odkrecenie zanitowanej sruby
nitujgcej.
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6. Nitowanie kilku blach z mozliwosciq
przykrecenia elementu konstrukcji.




