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Instrukcja obstugi VNG 361

1. Zakres stosowania

Nitownica VNG 361 przystosowana jest do zaciskania nitonakretek z nastepujacych
materiatdw i rozmiarow.

Aluminium Stal Stal nierdzewna
Nitonakretki M4 - M10 M4 - M10 M4 - M10
Sruby nitujgce M4 — M8 M4 — M8 M4 — M8

Dzieki szczegdlnie korzystnej przektadni dzwigni kolankowej uzywa sie tylko
niewielkiego naktadu sity do zaciskania nitonakretek

2. Dane techniczne

Waga 1,9 Kg
Dtugos¢ 503 mm
Skok Max. 8 mm

Nitownica zawiera kompletne wyposazenie do przezbrajania do nitonakretek i $rub
nitujgcych oraz klucz ptaski szeSciokatny. Cato$¢ znajduje sie w walizce z tworzywa
sztucznego.

3. Wprowadzenie

Narzedzie to zostato wytworzone wg najnowszych standardéw z zachowaniem
wszystkich norm najwyzszej jakosci.

Zanim to narzedzie zostanie uzyte, nalezy przeczytac te instrukcje obstugi oraz
wskazowki bezpieczenstwa.

4. Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy uzywac tego narzedzia tylko z oryginalnymi czeSciami zamiennymi.

Przy uzyciu nieoryginalnych czesci zamiennych oraz niewtasciwej naprawie wytworca
i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci.

W zwigzku z tym nie nalezy przeprowadzac¢ zadnych napraw we wiasnym zakresie.
Nalezy odesta¢ narzedzie do serwisu dystrybutora.

Nitownice nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

Za pomocg VNG 361 mozemy zaciska¢ nitonakretki od M4 — M8 ze wszystkich
materiatdw, M10 aluminium i stal, jak rowniez Sruby nitujgce od M4 — M8.
Kazde inne zastosowanie jest niedopuszczalne.

Producent oraz dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za niewtasciwe
uzytkowanie.
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5. Magazynowanie

Narzedzie nalezy czysci¢ po kazdym uzyciu. Czesci uszkodzone natychmiast wymienic
Trzpienie gwintowane , tuleje gwintowane, nasadki i inne uzywane czesci nalezy
lekko przesmarowac.

W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia naleze je chroni¢ przed kurzem oraz
brudem.

6. Obstuga

Jezeli nitownicg pracuje kilka oséb, nalezy sie upewnic przed przystgpieniem do pracy
czy narzedzie nie jest uszkodzone oraz czy wszystkie czesSci sg wiasciwie
zamontowane.

Przy zastosowaniu wiasciwej nitonakretki lub sruby nitujacej nalezy przestrzegac aby
przewidywany zakres zaciskania (grubo$¢ materiatu) nie zostat przekroczony lub
zanizony poniewaz bedzie to miato wptyw na prawidtowe i mocne zaci$niecie
nitonakretki w materiale.

Majgc okreslong grubos¢ materiatu i dobrang odpowiednig nitonakretke lub $rube
nitujacg nalezy zamontowac odpowiedni komplet koncowek.

Ustawiamy narzedzie na nastepujacy skok (wskaznik):

M5 = 2,5mm
M6 = 3,0 mm
M8 = 3,5 mm
M10 = 4,0 mm

Ramiona narzedzia nalezy catkowicie zamkngc.
Nakretke skoku (cze$¢ 16) wkreca¢ w prawo az do oporu nastawnego zderzaka o
tylny korpus (czes¢ 14)
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Narzedzie znajduje sie teraz w pozycji zerowej i nie daje sie juz otworzyc.

Nalezy nastawi¢ skok przez krecenie w lewo nakretki skoku. Kazdy petny obrot
odpowiada skokowi 1,0 mm.

Nastawiony skok mozna jeszcze raz zmierzy¢ na trzpieniu gwintowanym w stanie
otwartym i zamknietym narzedzia.

Nastawianie dtugosci trzpienia gwintowanego z nitonakretkg odbywa sie
nastepujgco:

Ramiona nitownicy nalezy otworzy¢ catkowicie. Nasadke (czesS¢ 2) tak nastawié, zeby
nitonakretke mozna byto nakreci¢ na trzpien na catej jej dtugosci.

Przeciwnakretke (cze$¢ 4) dokrecit.

4

2

Przy wiasciwie nastawionej dtugosci trzpienia gwintowanego nitonakretka powinna
nakrecic¢ sie za pomocy drgzka skretnego a po zacisnieciu — wykrecic.

Przeprowadzenie probnego nitowania:

Ramiona nitownicy otworzy¢, gatke drazka skretnego (czes$¢ 20) wyciggna¢ az do
oporu nastawnego. Natozy¢ nitonakretke na trzpien gwintowany i poprzez pchniecie
drazka do przodu nakreci¢ nitonakretke.

Nitonakretka musi szczelnie przylega¢ do nasadki (czeS¢ 2) i musi by¢ catkowicie
nakrecona na trzpieniu gwintowanym.

Nakrecong nitonakretke wprowadzi¢ w wywiercony otwér elementu konstrukcyjnego.
Trzymajac narzedzie prostopadle do otworu zamkng¢ ramiona nitownicy.

Po zanitowaniu otworzy¢ ramiona nitownicy a trzpien gwintowany wykreci¢ poprzez
wyciggniecie gatki drgzka skretnego.

W razie potrzeby korygowac droge skoku, jezeli :

za maty skok — brak mocnego, statego zanitowania nitonakretki

za duzy skok — uszkodzenie gwintu nitonakretki lub trzpienia gwintowanego
trzpien gwintowany zaciska i nie daje sie wykreci¢ za pomocg drgzka
skretnego z nitonakretki
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7. Wymiana trzpienia gwintowanego

Nasadke tgcznie z przednig tulejka (czes¢ 7) odkreci¢ za pomocg klucza SW 27.

Przeciwnakretke (cze$¢ 8) poluzowac kluczem SW10 i SW12 i wykreci¢ uszkodzony
trzpien gwintowany.

Wkreci¢ nowy trzpien gwintowany a przeciwnakretke znowu dokreci¢. Nalezy uwazac
na to ze miedzy przeciwnakretkg a nakretkg dociskowg (cze$¢ 5) pozostaje szczelina.

Nasadke tgcznie z tulejg wkreci¢ oraz dokrecic.

g;12 11 27 19 10
. 9;1?.23| A
. |
I—ll A
e
-|.' ¥ ; -- +
e s g -
I e
B || &9 =

' { | ',’ I P ; | Schaitt A-&

1,3 24 7 8561317 16 1814 21;22 20

8. Przezbrojenie narzedzia do zaciskania $rub nitujacych.

- odkreci¢ nasadke z przeciwnakretka

- wykreci¢ tuleje

- poluzowac przeciwnakretke (czes$¢ 4), wykrecic trzpien gwintowany

- wkreci¢ tulejke gwintowang w wymaganym wymiarze i dokreci¢ z przeciwnakretka
(czes¢ 8). Nalezy uwazac na to, ze miedzy przeciwnakretkg (czes¢ 8) a nakretka
dociskowg (czes¢ 5) pozostata szczelina.

- ramiona nitownicy otworzy¢, nasadke wkreca¢ do momentu az powierzchnia
czotowa tulejki gwintowanej dojdzie do powierzchni wewnetrznej nasadki.
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Odkreci¢ okoto 2 obrotu i dokreci¢ przeciwnakretka

Przy Srubach nitujgcych o wiekszej dtugosci sruby, nalezy wkreca¢ nasadke przez
obrét w lewo do momentu az uchwyci sie ok. 5-6 zwojow gwintu Sruby gwintem
wewnetrznym tulejki gwintowanej.

Podczas przeprowadzania prébnego nitowania sprawdzi¢ czy sruba nitujgca daje sie
nakreci¢ przy pomocy drazka skretnego oraz wykreci¢ po zanitowaniu.

W razie potrzeby skorygowac ustawienie skoku i nasadki.

8. Wskazowki ogolne.

Przy wymianie cze$ci podlegajacych szybkiemu zuzyciu nalezy wszystkie ruchome
czesci wewnetrzne przesmarowac.

Trzpien gwintowany / tuleja gwintowana powinny by¢ smarowane regularnie kroplg
oleju aby unikng¢ uszkodzenia gwintu.

Jesli trzpien gwintowany / tuleja gwintowana po zanitowaniu zaciska sie i nie daje sie
wykreci¢ drazkiem skretnym, nalezy gatke ostroznie przekreci¢ w lewo i wykrecic.
Jesli to nie jest mozliwe, nalezy drazek skretny odkreci¢ kluczem SW30 a trzpien
gwintowany za pomocg klucza SW6

Zakres zaciskania, ustawienie skoku i wtasciwe ustawienie trzpienia gwintowanego /
tulejki gwintowanej - sprawdzic.
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10. Wykaz czesci

Pos. | Menge Benennung Artikel-Nr.
1 1 Gewindedorn M 4 311 800 000 040
Gewindedorn M 5 311 800 000 050
Gewindedorn M 6 311 800 000 060
Gewindedorn M 8 311 800 000 080
Gewindedorn M 10 311 800 000 100
2 1 Mundstiick M 4 311 800 000 204
Mundstiick M 5 311 800 000 205
Mundstiick M 6 311 800 000 206
Mundstiick M 8 311 800 000 208
Mundstick M 10 311 800 000 210
3 1 Gewindehlilse M 5 311 800 001 005
Gewindehlilse M 6 311 800 001 006
Gewindehlilse M 8 311 800 001 008
4 1 Kontermutter 321 800 000 003
5 1 Druckmutter 311 351 000 007
6 1 Druckfeder 311 351 000 008
7 1 Vordere Hillse 311 351 000 005
8 1 Kontermutter DIN 934 - M 8 311 301 000 006
9 § Bolzen 311 050 000 008
10 2 Griff 311 351 000 021
1 4 Lasche 311 050 000 007
12 12 Sicherungsscheibe DIN 6799 - 8 311 361 000 015
13 1 Vorderes Gehduse 311 361 000 001
14 1 Hinteres Gehause 311 361 000 002
16 1 Hubmutter 311 361 000 004
17 1 Zugkern 311 361 000 005
18 1 Zugspindel 311 361 000 006
19 2 Zangenschenkel 311 361 000 007
20 1 Drillstab 311 361 001 000
21 1 Sechskantmutter DIN 934 - M 12 311 361 000 016
22 1 Scheibe DIN 125-M 12 311 361 000 017
23 4 Scheibe 311 050 000 012
25 1 Schlitten 311 361 000 009
26 1 Druckfeder VD-057B 311 361 000 012




